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ON. MINISTERO DELL 1 1NDUSTRIA f DEL COMMERCIO E DELL 9 ARTIGIANATO 

i 

i 

1 

- UfTicio Centrale Brevetrti - \ 

- Via Molise f 19 - 00187 ROMA- » 

La Ditta CESTIND -Centro Studi Indus t^ri all- S.r .1 . , di nazio- 


nalita italiana, con Sede a 40064 OZZANO EMILIA, (Bologna), 


Via Emilia, 392, a mezzo INTERBREVETTI S.r.l. , Via Vigorso, 3 f 


4O054 BUDRIO (Bologna), tramite Mandatario Dott. Ing. Gian- 


carlo DALL v 0LI0, presso la quale eleggono domicilio agli ef- 


1 

* : / fetti di legge 


" 1 

1 — _ 


FA DOMANDA \ 

j. 

per ottenere un Attestato di Brevetto per Invenzlone Industri— j 


ale avente per TTTOLO: I 

. . _ — ^ 

"PISPQSITIV O DI SIGILLAT URA AD AZIOIiH MULTIPLA D3TFKREKZIATA j 

I 

PER WACCHIHE COWygZlOWATRICI DI SACCHETTI— FILTRO BIIISO PER j 

PRODOTTI DA IKFUSIOHE" j_ 

r 

e riichiar a che il trovato di cui alia presente Domanda non co— j 

r 

etitu isce o p^e tto di al tri deposit! di eguale contenuto dovun— j 

i 

_gue_ effettuati in pari data da parte della medesima Richieden- j 


Inven tore des ignator Sig. Andrea RQMAGNOLI , di nazionalita j 

i 

ital iana, r eside nte a 40068 SAN LAZ2AR0 DI SAVENA » (Bologna), j 


V ia Madonna de i Boschi. 18, 


All'uooo si alle^ano i secuenti document!: 


- Descrizione in duolo di numero 14 ( Ouattordici ) pa*ine di 




scrittura: 
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- Attestato di versamento delle tasse di deposito di lire 
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n° 00668004 intestate all'Ufficio Registro per Tasse Concessi- 


on! Governative di Roma, emesso dall'Ufficio Postale di Bagnaf 


rola (Bologna) in data 6 Marzo 1987 con n p • 701* | 
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a corr do d 1 la Domanda di Brev trto per IxirenzloM Indus triple 
avente per TIT0L0: 

"DISPOSITIVO DI SIGILLATURA AO AZIOHE NUXTIPLA D gftHPg lATA 
PER MACCHUfE O0NFEZI0MATRICI DI SACCHETTI— FILTBO BIUSO PCS PBO- 
5 DOTTI DA mrUSIOME" , 

a nome: CESTOID -Centro Studi Industriali- S.r.l., di naxiona- 
lita itallana, con Bede a 40064 OZZANO EMILIA (Bologna), Via 
Emilia, 392, depomitata da UffTKRBRKVETTI S^r.l. , Via Vlgorao, 
3 f 40054 BUDRIO (Bologna) a mezzo Mandatario Dott. Ing. Gian- 
10 carlo D ALL 1 OLIO, 

ii _ 1987 con n ° 


9 MAR. 


• * ♦ • • 


BIAS S U B T 0 


- Un dispoaitlvo di algillatura ad azione multipla differenzia- 

15 ta adatto per macchine confezionatrici di sacchetti-f i ltro biu— 

so per prodotti da infuslone in cui un n astro di carta— filtro 

termosaldabile in movimento continuo prealimentato con frazioni 

equidistanziate di dosi di detto prodotto da infusion* viene 

via via ripiegato longitudinalmente in forma tubolare appiatti- 

20 ta con i auoi bordi longitudinal! ripiegati affiancati in di- 

sposizlone verticale a guisa di cresta longitudinale , e coati— 

tuito da due blocchi presentanti una rlspettiva coppia di bordi 

sovrapposti a gradino specularmente estendentisi ai lati oppo- 

? sti di detti bordi ripi gati affiancati a cresta 1 ngitudinale 

g 

6 25 del nastro e dove i bordi speculari a gradino sup rlore presen- 

t 
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tano del fori facenti capo ad una sorgente di calore fluidodi- 
namica ed i bordi specular i a gradino infer lore hanno Btruttura 
la/nellare. 

PESCRIZIOWE 

5 - La presente invenzione concern© un diapoaitivo di sigillatura 
ad azlone multipla dif ferenziata per ucchine confezionatrici 
di sacchetti-f iltro biuso per prodotti da infusione. 
- Dalla Domanda di Brevetto ita liana di pari data di queata 
della Societa Richiedente No.^>6ft/f> e nota una aac china au- 

10 tomatica per la produzione in continuo di aacchetti— f iltro biu- 
so per prodotti da Infusion© a taache o lobl di cont«ni»ento 
succssivi di frazioni di dose di detti prodotti coaportante 
lungo la linea operativa una succeaaione di aezzi intaal via 
via a ripiegare e aigillare longitudinalmente un naatro di car- 

15 ta-filtro ternosaldabile in forma tubolare applattita in diapo- 
sizione orizzontale e per terraoaaldare traaveraalmente detto 
tubolare in modo da racchiudere dette aingole frazioni di doai 
fra due di dette successive termosaldature trasveraali, aexzi a 
ruota girevole a mezzi di presa per applicare a detto tubo ap- 

20 piattito etichette in disposition© e quid istanz lata f un filo 
longitudinalmente continuo trasveraalmente a contatto con dette 
etichette e spezzoni o bollini termosaldabili attraverso tenno— 
saldature trasversali alternate parzialment a ridosso di dette 
etichette, e m zzi per tagliare detto tubo coai dotato in apez- 

25 zoni comprendenti almeno due tasche e per addossare dette ta— 
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sche e per sigillare insieme le loro estremita. 

- PIu precisamente, un tale sacchetto di carta-f iltro biuso a 
tasche o lobi multipli success! vi od in serie di contenimento 
ciascuno di una corrispondente frazione di dose o quantita uni- 
S taria di prodotto da lnfusione ha una struttura comportante dua 
dispoeizioni d'uso, di cui una nella forma appiattita di confe- 
zionamento in lotti per la vendita con dette taache o lobi in 
disposizione di sovrapposizione o di addossamento per ripiega- 


mento di una tasca o lobo sopra od accanto all'altro ad una in 
10 disposizione di dispiegaaento o distensione dei medesiml lobi 
In seguito all'azione di presa e di trazione della corrispon- 
dente etichetta facente capo al filo di aanipolazione dello 
stesso sacchetto-f iltro all'atto dell'uso. -Tale filo ha lun- 
ghezza sostanzialmente uguale alia lunghezza del sacchetto nel- 
15 la sua disposizione d'uso a tasche o lobi dispiegati, e fissato 
alle opposte estremita di detto sacchetto medlante uno apezzona 
o bollino di materiale temosaldabile unitamente all 1 etichetta 
di carta non termosaldabile in prossimita di una di dette oppo- 
ste estremita ed e disposto awolto longitudinalraente al- 
20 1 • eaterno del sacchetto quando dette tasche o lobi si trovano 
nella loro disposizione di conf ezionamento in lotti per la ven- 
dita a lobi ripiegati addossati. 

- Scopo principale d 11a presente invenzione e quello di forni- 
re un di positive di sigillatura ad azione multipla different 
25 ziata per la sigillatura longi tudinale del nastro di carta-f il- 
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tro termosaldabile in via di ripiegamento in f rma tubolare ap— 

% piattita particolarmente adatto per l'esecuzione di una tale 

:| slgillatura longitudinale con detto nastro di carta-filtro in 

movimento continue, 
5 - Un altro scope della presente invenzione e quello, in confor- 
mity con lo scopo precedente, di fornire un tale diapositivo di 
slgillatura ad azione multipla dif f erftnriata prowedendo per 
una azione terraof luidica ed una azione ■eccanica per l'unione 
dei bordi longitudinal! del naatro di car ta-f i 1 tro tenaosalda- 

| 10 bile ripiegato in forma tubolare applattlta trascinato con »o— 

| vlaento eontinuo • 

- Un altro scopo ancora della presente Invenzione e quello, in 
confonuita con gli acopi precedent! „ di fornire un siffatto di— 
spositivo di slgillatura ad azione conbinata tenaof luidica e 

15 meccanica a struttura particolarmente sempllce ed econoaiica in 
conslderazione delle prestazioni con esso conaeguibili , 

- Quest! ed altri acopi ancora vengono tutti perseguiti con 11 
™| dispositivo secondo la presente invenzione per la siglllatura 

i 

% ad azione multipla diff erenziata particolannente adatto per 

20 macchine conf ezionatrici di sacchetti-f iltro bluso per prodotti 
da infusione come te, camomilla e slmili del tipo comportante 
mezzi che provvedono via via a ripiegare longitudinalmente un 
nastro di carta— filtro termosaldabile trascinato in moviment 

j 

S eontinuo in forma tubolare appiattita in disposizione orizzon- 

1 

■ » 

5 25 tale prealimentato con frazioni quidistanziate di dosi di det- 

I 
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to prodotto da infusion© con i bordi longitudinal! di detto na- 
stro di carta-filtro termosaldabile ripiegati affiancati in di- 
sposizione verticale a guisa di cresta longi tudinale , il quale 
dispositivo si caratterizza per il fatto di easere esscnzial- 
5 mente costituito da due blocchi foggiati in aodo da preaentare 
una rispettiva coppia di bordi aovrapposti a gradino riepetti— 
vamente estendentisl speculamente parallelamente al lati oppo- 
sti di detti bordi longitudinal! ripiegati affacciati a guisa 
di cresta longitudinale del predetto nastro di carta-filtro 

10 termosaldabile; 1 bordi specular! a gradino super tore presen- 
tando una plural ita di fori rispettivamente rivolti verso la 
corrispondente superficle esterna di detta cresta long! tudinale 
e facenti capo ad una sorgente di calore f luidodinamica sd i 
bordi specular! a gradino infer iore avendo struttura laaiinare. 

15 - Ulterior! caratteristiche e vantaggi del dispositivo di si- 
gillatura secondo la presente invenzione ri suiter anno maggior— 
mente evident! dalla descrizione dettagliata che segue di una 
sua preferlta forma di realizzazione pratica qui data a titolo 
puramente esemplif icativo fatta con riferimento ai disegni al— 

20 legati nei quali: 

-La figura 1 mostra la macchina conf ezionatrice dotata del di- 
spositivo di sigillatura secondo 1* invenzione in vista prospet- 
tica di scorcio fronte-lat rale; 
I -La figura 2 mostra, sempr in vista prospettica di scorcio 

? 

5 25 front -laterale ed in scala ingrandita, la parte di detta «ac- 

I 
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china confezlonatrice interessata dal dlspositivo di sigillatu- 
ra secondo 1 1 invenzione ; e 

-La figura 3 mostra, in vista prospettica ed in acala ancora 
piu grande. una parte del medesimo dispositivo di aigillatura 
5 secondo 1 • invenzione , con alcune sue parti asportate ed altre 
aezionate per raeglio evidenziarne altre ancora. 

- La wacchina conf ezionatrice di cui alia figura 1 e quella de- 
acrltta e rivendicata nella sopra richiaraata Domanda di Brevet- 
to italiana di pari data di queata della Societa Richiedente 

10 No.?3>CA/f^t utilizzante il dispoaitivo di aigillatura eecon- 
do la presente invenzione ed e rappreaantata a linea operate, v a 
integrata, cioe per la formazione in continuo di aacchatti-f il- 
tro biuso a tasche o lobi nultipli aucceaaivi od in aarie di 
contenimento ciascuno di frazioni di dose di prodotto da infu— 

15 sione ripiegati addossati uno accanto all'altro e dotati di 
etichetta e filo per la loro manipolazione per l'uso con detti 
lobi in disposlzione diateaa uno di seguito all'altro, par il 
conf ezionamento di detti singoli sacchetti-f iltro in riapettive 
bustine esteme e per il confezionamento in lotti dei medesimi 

20 sacchetti-f iltro cosl irobustati in scatole od astucci per l'in- 
magazzinaraento e la vendita. 

- Sostanzialmente f detta linea operative integrata di detta 
macchina h definita da una succ ssione di raezzi che prowedono 
al confezionamento in continue di d tti sacchetti-f iltro biuso 

25 piu precisam nte da mezzi 1 di supporto e di piegatura in 
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forma tubolare sostanzialmente appiattita di un ntstro di car— 
ta-filtro termosaldabile 2 in alimentazione da una bobina 3 con 
movimento continuo in disposizione sostanzialmente orizzontale; 
mezzl alimentatori-dosatori 4 atti a pre all men tare frmzionl 


detto nastro di carta-filtro termosaldabile 2 in movimento con- 
tinuo in via di ripiegamento mediante detti mezzi di aupporto e 
di piegatura 1 in detta forma tubolare sostanzialmente appiat- 
tita con i bordi longitudinal! di detto nastro 2 in disposizio— 


nale 5; mezzi saldatori ad azione multiple 6 atti a termoealda— 
re detti bordi in disposizione verticale di reclproco contatto 
a gulsa di create longitudinale 5; mezzi a rulli zigrinatori 7 
operant! su detta cresta longitudinale 5 atti a sigillarla me— 

15 diante zigrinatura; mezzi a rulli e controrulli 8 rispettiva— 
mente trasversalmente distanziati atti ad opertre lateralmente 
a detta cresta longitudinale 5 sigillata-zigrinata su detto na- 
stro di carta-filtro in movimento continuo in detta forma tubo- 
lare sostanzialmente appiattita per il trascinamento del nastro 

20 mantenendo ed accentuandone 1 'applattimento; mezzi piegatori a 
balestrino 9 atti a ripiegare lateralmente detta cresta longi- 
tudinale 5 saldata e zigrinata su detto nastro di carta-filtro 
in detta forma tubolare appiattita; mezzi a rullo e c ntrorullo 
saldatori 10 atti a termosaldare trasversalmente detto nastro 

25 di carta-filtro in movimento continuo in detta forma tubolare 


5 


equidistanziate di dosl di prodotto da infusion© su e lungo 


10 


ne verticale di reciproco contatto a guiaa di cresta longitudi- 
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appiattita fra dette frazioni dl dosi di aateriale da infusione 
in modo da racchiudere dette frazioni di dosi ad ogni tensosal- 
datura trasversale; mezzi a ruota o testa girevole 11 dotata dl 
mezzi di presa per alinentare da una riapettlva bobina di all- 
5 mentazione, 12, 13, 14 , al disotto di ad a contatto con detto 
nastro di carta-filtro in detta forma tubolare appiattita in 
movimento continue, una successions di etichette tagliate dal 
nastro 15 della bobina 12 w ciascuna delle quali in diapoaizione 
distanziata dal la linea trasversale mediana dl terwosaldature 
10 trasversali alternate, un filo continuo longitudinale 16 dal la 
rispettiva bobina 13 traaversalmente a contatto con la a up erf i— 
cie inferiore od estema di detta successione di etichette ed 
una successione di apezzoni o bollini tagliati dal nastro 17 
della bobina 14 di materiale tennosaldablle attraverso dette 
15 termosaldature trasversali alternate parzialaente a ridosso di 
dette etichette; Mezzi a rullo 18 ad element! a termotaapone 
pressatore equidistanziati perif ericamente atti ad op ©rare in 
combinezione di controrotazione con detti aezzi a ruota o testa 
girevole 11 a mezzi di presa in modo da termosaldare con 1'au- 
20 silio di detti element i a termotampone pressatore detti apezzo- 
ni o bollini termosaldabili a detto filo e questo a dette eti- 
chette nonche lo stesso filo a detto nastro di carta-filtro in 
detta forma tubolare appiattita in movimento continuo attrav r— 
so dette termosaldature trasversali alt mate; mezzi di taglio 
S 25 19 atti a tagliar detto nastro di carta-filtro in detta forma 


3 
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tubolare appiattita in movimento continuo cosl dotato di eti- 
chette, filo longitudinale e spezzoni o bollini termosaldabili 
in corrispondenza della predetta linea trasversale medians di 
dette termosaldature trasversali alternate in spezzoni o tratti 


tori e traslatori 20 atti a ripiegare e traslare detti spezzoni 
o tratti di nastro di carta filtro in forma tubolare appiattita 
ad almeno due tasche o lobi rlspetto alia linea »ediana della 
corrispondente termosaldatura trasversale intermedia in nodo da 


tori 21 atti ad unire mediante terrnosaldatura i rispettivi ri- 
sultanti bordi trasversali terminal! affiancati con l'auailio 
anche del corrispondente spezzone o bollino di materiale term©— 
saldabile; mezzi a ruota girevole 22 a pinze radial! ; mezzi per 

15 alimentare e per ripiegare a V spezzoni di carta tagliati dal 
nastro 23 awolto in boblna 24; mezzi trasferitori 25 di detti 
sacchetti-f iltro fra i rebbi di detti spezzoni di carta ripie— 
gati a V; mezzi trasferitori di detti spezzoni di carta ripie— 
gati a V con inserito il corrispondente sacchetto— filtro fra 

20 dette pinze radial i di detti nezzi a ruota girevole 22; mezzi 
26 per sigillare 1 bordi di detti spezzoni ripiegatl a V a gui— 
sa di bus tine di contenimento del rispettivo detto sacchet- 
to-filtro; mezzi 27 per impilare dette bustlne e mezzi 28 per 
trasferire dette pile di bustlne in scatole od astucci 29 pre- 

25 confezionati . 


5 


comprendenti almeno due tasche o lobi successivi; mezzi piega- 


10 


sovrapporre od addossare dette tasche o lobi; 


zzi termosalda- 
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- I mezzi saldatori 6 contemplati nella macchina conf ex iona tri- 
ce secondo la suddetta Doraanda di Brevetto italiana di pari da- 
ta di questa della Societa Richiedentc No.VbT^ A/? } • in P^ati- 
ca sono stati concretizzati ncl diapoaitivo form ante oggetto 

5 della prcsente invenzione consistent*, essenzialmente t in due 
blocchl contraf f acciatl foggiati in modo da presentare ciaacuno 
una corrispondente coppia di bordi sovrapposti a gradino ri- 
spettivamente eatendentiai specularmente paralle lament e al lati 
opposti dei bordi longitudinali ripiegati affacciati a guisa di 

10 cresta longitudinale 5 del nastro di carta— filtro termoaaldabi- 
le 2 ripiegato in forma tubolare appiattita ed in cui 1 bordi 
specular! a gradino superior e presentano una plurality di fori 
rlspettlvamente rivolti verso la corrispondente auperficie 
estema di detta cresta longitudinale 5 e facenti capo ad una 

15 sorgente di calore f luidodinamica ed i bordi specular! a gradi- 
no inferior* hanno struttura laninare. 

- Detti due blocchi contraf face iati t indlcati nella figura 2 
con 30 e 31 rispettivemnte , hanno forma a sezlone trasveraale 
trapezoidale con i rispettivi lati contraffacciati conformati a 

20 cuneo troncato verso il lato inferiore e con una rispettiva co- 
da scatolare, 30a, 31a f sul corrispondente lato contrapposto. 
-Ciascuno di detti due blocchi contraf facia ti , 30 e 31, e dota- 
to, parallelamente al lato cuneiforme troncato, di tin foro a 
guisa di camera 32 in comunicaxione con il vano della rispetti- 

25 va coda scatolare per il contenimento di una corrispondente re- 
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sistenza elettrica corazzata 33 con corazza cilindrica ad anda- 
mento periferico spiroidale od a vite 34. 

- Attraverso condottl orizzontali 35 , 36 e trasversali 37, 38 
praticati nella parte cuneiforme di ciscun blocco, 30, 31, 

5 l'estremita della camera 32, opposta alia rispettiva coda sca- 
to 1 are, 30a, 31 a* e in comunicaxione con una plural ita dl fo- 
rd lini 39 sfocianti sulla faccia troncata della parte cunci- 
forme di detti blocchi cuneiform! apeculari 30, 31. -Al diaotto 
dl detti forellini 39, a detti blocchi cuneiform! apeculari 30, 
10 31 e fiasata una c orris pendente lamina 40 sporgente a abalzo 
rispetto a detta faccia troncata in cui afociano detti forelli- 
ni 39 creando coal una struttura terrain ale della parte cunei- 
forme a gradini in disposizlone riapettlvanente apeculari. 

- All'interao della parte a coda acatolare. 30a, 31a, di cia- 
15 acun blocco, 30, 31, alia rispettiva resiatenza elettrica co- 
razzata 33 fa capo un rispettivo conduttore elettrico 41 , non- 
che il collegamento di un corrispondente cavo 42 con una ri- 
spettiva aonda termica 43 estendentesi paralle lament e alia re- 
sistenza elettrica corazzata 33 fra la stessa ed 11 condotto 

20 35 • -La camera 32, attraverao il conduttore 44, e in comunica- 
zione con una sorgente a soffio d'aria. 

- Con una siffatta struttura del dispositivo di sigillatura ae- 
condo la presente invenzione, in pratica si e conatatato che la 
cresta longitudinale 5 da sigillare del nastro di carta filtro 

25 termosaldabile 2 ripiegato in forma tubolare appiattita, pas- 
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sando con raovimento continuo fra la atruttura a gradinl ap cu- 
lari, scaldata con aria calda uscente dai forellini 39 e g^ii da- 
ta fra le lamine 40 mediante i rulll zigrinatori 7 ai consegue 
una saldatura dl perfetta fattura perseguendo interamente gli 
5 acopi preflaaatiai • 

- La descrizlone del diapoaitlvo dl aiglllatura In question* 
fatta con riferimento alle figure del dlsegni allegati e owia- 
mente data a aolo titolo esemplif icativo ed e pertanto evidente 
che ad esao possono esservi apportate tutte quelle nodifiche e 
10 variant! suggerite dalla pratlca e dalla loro attuazion* ed 
utilizzazione od implego e comungue nell'aabito della portata 
delle rlvendicazionl aeguenti . 

BIVEWDICAZIOWI 
1 )- Dlspoaitivo per la sigillatura ad azione auiltipla differen- 
15 ziata, particolarmente adatto per macchine confezionatrici di 

sacchetti-f iltro biuso per prodotti da infuaione coaie t«, ca— 
momllla e aimili del tipo cocaportante mezzi che prowedono 
via via a ripiegare longitudinalmente un nastro di carta— f il- 
tro tertnosaldabile trascinato in movinento continuo in forma 
20 tubolare appiattita in diBposizione orizzontale pr eal imentato 

con frazioni equidistanziate di dosi di detto prodotto da in- 
fusione con i bordi longi tudinali di detto nastro di car- 
ta-f iltro termosaldabile ripi gati affiancati in dispoaizione 
v rticale a guisa di cresta longi tudinale, carat terixxa to dal 
25 fatto di ess re essenzialmente costituito da due blocchi fog- 
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giati in modo da presentare una rispettiva coppia di bordi 
sovrapposti a gradino rispettivamente estendentisi specular- 
mente parallelamente ai lati opposti di detti bordi longitu- 
dinali ripiegati affacciati a £uisa di cresta longitudinal* 
5 del predetto nastro di carta- filtro termosaldabile ; i bordi 

specularl a gradino auperiore presentando una pluralita di 
fori rispettivamente rivolti verso la corrispondente superfi- 
cie estema di detta cresta longitudinale e facenti capo ad 
una sorgente di calore f luidodinamica ed i bordi apeculari a 
10 gradino inferiore avendo struttura lam in are • 

2) - Dispositivo secondo la rivendicazione 1, carattarissato dal 
fatto che detti blocchi hanno sezione trasveraale trapexoi da- 
le con il lato specularmente contraf f acciato cuneiforse tron- 
cato 8u cui a foci ana detti fori in conunicazione con una 

15 estremita di una camera longitudinale di alloggiamento di una 

resistenza elettrica eorazzata, la cui altra estremita e col- 
legata ad una sorgente d'aria e che al disotto di detti fori 
detto lato cunei forme troncato e dotato di una parte lamella- 
re a sbalzo creando una struttura a gradini specularmente 

20 contraf facciati „ 

3) - Dispositivo secondo la rivendicazione 2 f cmratterixxato dal 
fatto che la corazza di detta resistenza elettrica e perife- 
ricament strutturata ad elica. 

4) - Dispositivo secondo le riv ndicazioni precedent! aoatan— 
25 zialmente com descritto ed lllustrato nelle figure dei dis - 
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gni allegati e p r gli scopi sopra specif icati. 
p.p. CESTOID -Centro II Mandatario 
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